


Primyslova topna télesa

se rozdéluji podle svého geo-
metrického a technického
provedeni na:

« Valcova topna télesa
a pasova topna télesa
« Plocha topna télesa
a deskova topna télesa
« Ramova topna télesa
« Tryskova topna télesa
(tésna proti roztavenym
plastickym hmotam)

Spoleénym prlvodnim znakem
uvedenych topnych téles

je shodny zplsob provedeni
elektrické izolace topného
vodice. Izolaci vodiCe tvori
roztfisténa slidova vlakna
anebo slidova félie. Tento zpu-
sob izolace umoziuje narlst
provozni teploty az do 350°C
a zatizeni povrchoveé plochy
azdo 3,5W/cm?

Vyrobce v8ak doporucuje pfi
teplotach nad 280°C pouZiti
izolace ze Sinterkeramiky viz.
prospekt ¢.2 ,Vysokovykonna
keramicka topna télesa”

Aplikace a priklady
pro vyuziti

Slidova topna télesa slouZi
k vytapéni desek, obrobku,
trubek a v mnoha dalSich
primyslovych odvétvich.

Zasadni vyznam maji primys-
lovéa topna télesa se slidovou
izolaci v oblasti vytapéni
plastikarskych strojd a nastrojd
(vytapéni topnych valcu
vstfikovacich strojd, extruderd,
lisovacich strojd na zpraco-
vani termosetd, vyfukovacich
automatt atd.).

Dobra koncepce topnych téles
a pouziti velmi jakostnich od-
porovych a izolaénich mate-
ridld, zarucuije jejich dlouhodo-
bou Zivotnost. (Pfi dodrZovani
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provoznich zasad a vyrobcem
stanovenych dovolenych
hodnot zatiZeni). Pro vyrobu
topnych téles plati pfisluéna
ustanoveni VDE-pfedpisU.

Sestava

Pfipadné Ize dodate¢né

k topnému télesu dodavat
tepelné-ochranny plast

s (anebo bez) izolagni viozky
(bez obsahu azbestu).

Upozornéni pro uzivatele

Topna télesa se slidovou izo-
laci vyZaduiji tésné a pevné
upnuti s vytapénym pred-
métem. Podminkou pro pIné
vyuziti topného télesa je za-
jisténi kvalitniho pfechodu
tepla na vytapény predmét
(Zivotnost topného télesa pod-
statné ovliviiuje mira odvodu
tepelné energie z topného
elementu na vytapény blok).

Rovnéz je potfeba zamezit
nezadoucimu pruniku cizich
latek mezi topné téleso

a vytapény blok (olej, voda,
plast atd.).

Upozornéni:

PFi prvnim vytapéni nového
topného télesa se vlivem
zvySeni teploty zaCne z izo-
laéniho materialu uvolfiovat
pojivo a rovnéz se nepriznive
zacne projevovat tepelna roz-
taZnost materiall. Ddsledkem
je mechanické uvolnéni top-
ného elementu. Proto se do-
porucuje po asi 20-ti minutach
provozu kontrola a opétovné
dotazeni napinacich
segmentd.




Véalcova popr.
pasova topna télesa

Odstupriovani podle b-Sirky,
d-primeéru a vykonu je uvedeno
v tabulce €.2

Jina zvlastni provedeni vztahu-
jici se na geometrické uspora-
dani, rozmeéry, napéti, topny
vykon a elektricky pfipojnicovy
systém je mozno zhotovit na za-
kladé poZadavkl zakaznik(
(pokud je pozadované prove-
deni technicky realizovatelné).

Tabulka ¢.2

Sitové napéti 230 V

Topny element se sklada

ze dvou pulkruhovych pasu.

jenomtyp LL a ST

(Pristrojova zastré-

ka je pootoCena

0 90 stupnu).
B jenom typ

LLaNO

(Ve snaze predchazet pfipad-
nym nedorozumeénim, pozaduje
vyrobce v ¢ase ujasnovani za-
kazky dalsi pfesnou technic-
kou dokumentaci, vykresy,
vzorky, Udaje o zplsobu prove-
deni elektrického pripojeni atd.).

Typové oznaceni a hlavni technicka data
vcetné zakladnich rozmérd

TYP Druh pfipojeni b d Obr.c.
Nastavbova zasuvka 240
NO | NOVA - 250 V dvoupdlova 100 do 1
400 V tiipdlova 320
Zakrytovana pfipojovaci 32 63
svorkovnice se zajisténim do do
KZ | proti tahu. Svorkovnice je 63 320 2
stanovena pro el.kabel
s prifezem 4 mm? - 250 V 80 80290
Pristrojova zasuvka anebo 25 63
ST | pristrojova zasuvka podob- do do s
ného typu
STE | dle DIN 49458 & 2d
max. 10A /250 V 100 100 a 220
Pfipojeni vodicem o5 50
LL ze slozeného jadra-licny do do &
s tepelné odolnou izolaci 100 320
délky 250 mm
Vestavéna piipojovaci §5 63
LK svorkovnice. Svorkovnice je o do 5
stanovena pro el.kabel 63 320
s prifezem 4 mm?- 250 V 80 802 90
Tabulka & 1
5 Jmenovité piikony pro jmenovita pasma
Jmen. pramér W
% i 25 | 32 40 63 80 100
50 140 | 200 250
63 200 | 250 300 500
80 250 | 300 400 630 700
90 250 | 350 450 700 900
100 300 400 500 800 | 2x500 | 2x500
125 350 450 630 800 2x625 2x625
150 400 500 700 900 2x625 2x700
160 450 500 700 1000 2x700 2x800
180 500 | 630 700 | 1250 | 2x700 | 2x900
200 630 800 1250 2x800 2x1000
220 800 900 1400 2x800 2x1000
240 900 1000 1400 2x800
250 900 1000 1600 | 2x900
280 1250 1800 2x1000
320 1400 1800 2x1000
Tabulka & 2

Nastavbova zasuvka NOVA

Vystavéna svorkovnice

Obr. 1

Qbr. 2



Zasuvka

Keramicka svorka

Obr. 3

Priklad objednavky:
Pasové topné téleso

(bez vrtani) s jmenovitym
prameérem: 100 mm Jmenovita
sirka: 63 mm.

Jmenovity piikon : 800 W
Jmenovité napéti : 230 V

Typ provedeni pfipojeni :

ST podle obr.3:

Pasove topne téleso ST

100 x 63, 800/230 normal —
V pfipadé kabelového pfipo-
jeni, je potfeba uvést délku
pfipojovaciho kabelu.

Zna-li zakaznik nami uvadéné
Cislo vyrobku, pak rovnéz
prosime o jeho uvedeni

v objednavce!

Plocha topna telesa,
ramova topna telesa

Plocha a ramova topna télesa
svym konstrukénim principem
odpovidaji skupiné topnych
téles se slidovou izolaci.

K pevnénu spojeni (pfitlaceni)
s vytapénym blokem (pred-
métem) se pouzivaji tzn. pfi-
tlaéné desky, které je rovnéz
mozno zakoupit u vyrobce
topeni. Rozméry nad 250 mm
vyzaduji dalsi pfidavné otvory
pro spojovaci Srouby, kterymi
se zajistuje dostatecné velky
pritlak.

Plocha a rdmova topna télesa
Ize zhotovit v libovolnych
tvarech a rozmérech dle prani
zakaznikl (pokud vSak

je pozadované provedeni
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Obr. 4

technicky realizovatelné).
Ramova télesa : pravouhla,
ovalng, kuzZelovita atd.
Plocha télesa : kulata,
pravouhla, ovalna, trojuhel-
nikova anebo s rozli¢nymi
vyrezy.

El.pfipojovaci systém

se shoduje s variantami,
které jsou uvedeny pro pfipo-
jeni valcovych anebo
pasovych topnych téles.

Rovnéz je mozno dle prani
zakaznik( pouzit jiné dalsi
kontaktni anebo svorkovnicové
zpusoby. (Ve snaze pfedchazet
pfipadnym nedorozuménim,

Obr. 5

o jmenov. Sifrce: 100 mm
Jmenovita délka : 230 mm
Jmenovity pfikon : 700 W
Jmenovité napéti : 230 V

Typ provedeni pfipojeni :

LL podobné jako na obr.4
vrtani podle pfiloZzeného
vykresu..........

- Plocha 100 x 230,

(LL)700/ 230, - Vykres C. ..........

Priklad objednavky:

Ramové topné téleso

(s pfitlacnou deskou)

o jmen. Sifce : 100 mm
Jmenovita délka : 200 mm
Jmenovita vyska : 40 mm
Jmenovity pfikon : 700 W
Jmenovité napéti : 230 V

B

pozaduje vyrobce v Case
ujasniovani zakazky dalsi pfes-
nou technickou dokumentaci,
vykresy, vzorky, udaje o zpU-
sobu provedeni elektrického
pripojeni atd.).

Priklad objednavky:

Ploché topné téleso
(bez pfitlacné desky)

Typ provedeni pfipojeni :
ST podobné jako na obr.3
a podle specifikace
pfilozeného vykresu ..........
—Ram 100 x 200 x 40, (ST),
700/ 230, Vykres €. ..........
V pfipadé kabelového
pripojeni, je potfeba uvest
délku pfipojovaciho kabelu.




Upozornéni :

Zna-li zakaznik nami uvadéné
¢islo vyrobku, pak rovnéz
prosime o jeho uvedeni

v objednavce!

Tryskova topna télesa

Pro vytapéni topnych valc
vstfikovacich automata jsme
vyvinuli a vyrabime specialni
tryskova topna télesa (pasova).
Tryskové topné téleso se vyz-
nacuje pfi srovnani s norméal-
nim slidovym topenim nasledu-
jicimi vyhodami :

— Topeni je t&sné proti pfipad-
nému vniknuti plastické hmoty
do vnitfni dutiny topného
elementu.

—Vhodnym konstrukénim
feSenim a kabelovym pfipojo-
vacim vedenim Ize zajistit
vytapeni tryskove casti vstiiko-
vaciho vélce stroje az hluboko
do vybrani tryskového beranu
stroje.

- Odolnost proti agresivnim
vyparum (napf. snadna napad-
nutelnost nerezového plaste

v pfipadé zpracovavani PVC).

—Kabelove pripojovaci
vedeni —mozneé varianty:

Typ:

- BD Normalni provedeni
s mosaznym plastém

— BDes Normalni provedeni
s nerezovym plastém

— BDS Provedeni se zvySenym
vykonem a mosaznym
plastém

— BDSes Provedeni
se zvySenym vykonem
a nerezovym plastém

Zakladni rozméry a pfislusné top-
né vykony obou zakladnich typu
naleznete v tabulce ¢.3 a ¢.4.
(Na zakladé pozadavk
zakaznikl Ize rovnéz zhotovit
topeni o jinych prdmérech

a vykonech, pokud je poza-
dované provedeni technicky
realizovatelné).

Kabelové pripojovaci vedeni — mozné varianty:

Normalni provedeni

B e f

16 | 30,0 | 15,0
18 | 21,5 | 19,0
20 (21,5 [ 19,0

Sl

Frovedeni A

Provedeni B Provedeni C




Tabulka ¢.3

Tabulka zakladnich rozmérd
a topnych vykont tryskovych
topnych téles :
-Typ BD

Jmenovité napéti : 230 V
Zakladni dodavatelske $irky
v provedeni s nerezovym
plastém :

18 mm

20 mm

25 mm

32 mm

34 mm

38 mm

40 mm

48 mm

Tabulka ¢.4

Tabulka zakladnich rozmér(
a topnych vykonu tryskovych
topnych téles :

Typ BDS

Jmenovité napéti : 230 V
Zakladni dodavatelske Sirky
v provedeni s nerezovym
plastém :

25 mm

32 mm

40 mm

48 mm

Priklad objednavky :

Tryskove topné téleso s jme-
novitym pramérem 80 mm
Jmenovita Sirka : 40 mm
Jmenovity prikon : 400 W
Jmenovité napéti : 230 V
Kabelové pfipojovaci vedeni
— provedeni ve varianté A —
Tryskové topné téleso

80 x 40 BD, 400 / 230,
Provedeni A. Rovnéz

je potfeba uvést délku
pfipojovaciho kabelu

Upozornéni :

Zna-li zakaznik nami uvadéné
Cislo vyrobku, pak rovnéz
prosime o jeho uvedeni

v objednavce !
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Jmenovity Jmenovité pfikony pro jmenovita pasma
pikon w
i 16 18 20 22 25 28 30 32 34 38 40 48 55
48 90 100 100 100 140 150 180 180 200
[BSOI| 90 120 120 120 140 150 180 200 200
55 100 120 120 140 160 160 200 200 225 _
60 120 140 140 140 180 180 225 225 250 280 300 350 350
1120 140 140 140 200 200 225 250 250 280 300 350 350
120 150 150 150 200 200 225 250 250 280 300 350 350
140 160 160 160 225 225 250 300 300 300 350 400 450
140 180 180 180 225 225 250 300 300 350 350 400 450
| 140 180 180 180 250 250 280 300 300 350 400 425 475
150 180 180 200 250 250 280 300 300 350 400 450 500
160 200 200 200 250 280 300 350 350 375 450 475 500
160 200 225 225 280 300 300 350 350 400 450 475 550
| 180 200 225 225 300 300 350 400 400 450 500 550 550
| T 450 475 500 500 550 550
] 500 500 550 550 600 650
Tabulka & 3 _ Vyhodné rozméry
Jmenovity Jmenovité pfipony pro jmenovita pasma
prameér W
+1mm 18 25 32 40 48
48 160 220
50 160 220
- 55 180 250
60 220 275 350
63 | 250 @ 275 375
65 250 275 375
70 - 250 300 400 500 600
75 275 325 450 550 650
80 275 325 450 550 700
85 300 375 500 600 750
90 300 375 500 650 800
95 325 400 550 650 850
100 325 400 550 700 900
125 600 700 950
160 700 800 1000
Tabulka ¢. 4







NAS DODAVATELSKY PROGRAM:

NASE ZASADY PRO DALSI VYVOJ:

Pramyslova topna télesa
se slidovou izolaci:

Valcova topna telesa

Pasova topna télesa

Ramova topna télesa

Tryskova topna télesa

Tryskova topna télesa

(tesnéna proti plastickym hmotam)

Vysokovykonna keramicka topna télesa:
Vysokovykonna topna — pasova télesa

Vysokovykonna topna — ramova telesa
Plocha topna télesa

Kombinované celky topeni-chlazeni
Elektrické topné patrony

Trubkové topneé tyCe

Topné vlozky se zavitem
Keramicko-slidova topna teélesa

Termo-regulatory, termo elementy,
odporové termometry

Jsme stfedné velky podnik v Thiringen,
zalozeny v roce 1926.

Nasim zakaznikiim nabizime:

ZkusSenosti a spolehlivost,
které vyplyvaji z tradice

Kvalifikované spolupracovniky
s dlouholetymi zkusenostmi

Vyvoj a dalsi inovacni myslenky
Preciznost a jistota
Individualni feSeni specialnich tkoll

Kvalita za vyhodné ceny

Obratte se na nas -
teésime se na Vasi zakazku.



